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Ausrichttoleranzen

Die angegebenen Werte fir Ausrichttoleranzen sind im Rahmen eines angemessenen Montageaufwandes nur als
Richtwerte anzusehen, da das Ausgleichsvermogen der Kupplung sehr stark von der Drehzahl und der Belastung ab-
hangt. Eine genaue Ausrichtung der Kupplungshalften erhoht die Lebensdauer der elastischen Kupplungselemente.
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MMD 4000 0,8 1,0 7 £2 M 20 x 60 18 410 40
MMD 6300 0,9 1,1 8 £2 M24 x 70 18 710 40
MMD 10000 1,0 1,2 10 £2 M 24 x 80 18 710 40
MMD 16000 1,2 1,5 15 +£3 M 27 x 80 18 1050 40

Montage der elastischen Elemente

Bei der Montage der elastischen Elemente ist darauf zu achten, dafl die Kupp-
lungshalften nicht zu eng montiert werden, damit die elastischen Elemente keinem
seitlichen Druck ausgesetzt sind und die Kupplung im Einsatz axial nachgiebig
bleibt. Ebenso dirfen die Kupplungshalften nicht zu weit auseinanderstehen, damit
die Gummipakete Uber die gesamte Breite zwischen den Kupplungsklauen tragen.

Elementmontage

Schraubverbindungen an der Kupplung

Vor Inbetriebnahme sind an der Kupplung alle Schrauben mit einem Drehmoment-
schlissel hinsichtlich ihres richtigen Anzugsmomentes zu Uberprifen. Nur richtig

angezogene Schrauben sind gegen Lockern gesichert. Falls zusatzlich eine -
Schraubensicherung gewtlinscht wird, empfehlen wir, anaerobe Klebstoffe (wie | |
Loctite usw.) zu verwenden. Anziehdrehmomente fir Schaftschrauben mit metri- Ma [Nm] ! !
schen Gewinden und Kopfauflage wie DIN 912, 931, 6912 mit Regelgewinde sind T :

nach DIN 13, Werkstoff 8.8, zu wahlen. | |

Sicherheitsvorkehrung
Alle Schrauben sind vor Inbetriebnahme und nach einem Testlauf zu liberpriifen.

Es liegt in der Verantwortlichkeit des Betreibers, alle Kupplungen gegen unbeabsichtiges Beriihren zu schiit-
zen! (Drehende Teile!)
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